Zdvihatko ZHOO89VR1 s DLC povrchem
pro pouziti v Pumpe Duse motorech

Tappet ZHOO089VR1 with DLC surface
for use in Pumpe Duse engines

VentilstoBel ZHOO89VR1 mit DLC Oberflache
fUr Verwendung in Pumpe DUse Motoren
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~provedeni |

Povrch pracovni plochy zdvihdtka je nejorve dokonale
vylestén a poté je nanesena DLC vrstva. Proces dokonalého
vyledténi je dilezity, aby DLC vrstva s podkladem dokonale
splynula. Sila DLC vrstvy je 2-5 um. Dosazend tvrdost je
poté vice nez 2000 HV.

Uvnitf zdvihatka je pouzita silna levotociva pruzina. &c,,é
S

Zdvihatko ma silné ocelové dno. Jeho tloustka je asi 2,50 mm, coz
znamena, ze pracovni plocha odold vétsi narazové sile a prodlouzi
Zivotnost dilu.

Otvor v pistku je vyroben dvojitym lisovanim, s cilem
dosazeni vhodného zaobleni, které zajisti rovnomérny
kontakt s ocelovou kulickou a optimaini dodavku mnozstvi
oleje v potfebny ¢as a tak prodlouzeni zivotnosti dilu.

Povrch zdvihatka - za Ucéelem zajisténi optimalni funce pri
kontatku s olejem je celé zdvihatko oSetfeno tzv. cernénim
(bluing process)
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Advantages T
of DLC deSIgn

The working surface of the tappet is first perfectly polished
and then the DLC layer is applied. The perfect polishing
process is important so that the DLC layer blends perfectly
with the base. The thickness of the DLC layer is 2-5 um. The
achieved hardness is then more than 2000 HV.

There are two springs inside the tappet, =N
one is a strong left-hand spring.

(o

The tappet has a strong steel bottom. Its thickness is about
2.50 mm, which means that the working surface can withstand
greater impact force and extend the life of the part.

The bore in the tappet piston is made by double pressing, in
order to achieve a suitable roundness that ensures even contact
with the steel ball and optimal delivery of the amount of oil at
the required time, thus extending the life of the part.

Tappet surface - in order to ensure optimal function in contact
with oil, the entire tappet is treated with a bluing process.
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Die Oberflache der Arbeitsflache der VentilstéBels wird
zuerst vollkommen poliert und danach wird die DLC Schicht
aufgetragen. Der Prozess des vollstandigen Polierens ist
wichtig, damit die DLC Schicht vollkommen mit dem Unter-
grund verschmilzt. Die Dicke der DLC Schicht ist 2-5 pm. Die
erreichte Harte ist danach mehr als 2000 HV.

Im Inneren des VentilstdBels sind zwei Federn, eine davon
linksdrehend und stark.

(o

VentilstoRel hat einen starken Stahlboden. Seine Dicke ist ca. 2,50
mm, was bedeutet, dass die Arbeitsflache groBerer Druckkraft
wiedersteht und verlangert damit die Nutzungsdauer.

Die Ofnung in Kolben wird durch doppeltes Stanzen hergestellt,
mit dem Ziel eine passende Abrundung zu erreichen, welche einen
gleichmé&Bigen Kontakt mit der Stahlkugel sicherstellt und damit
auch die optimale Olmenge in der erforderlichen Zeit sicherstellt.
So wird die Lebensdauer verlangert.

Oberflache des VentilstdRels - zum Z_\_/\/ec:ke der Sicherstellung der
optimalen Funktion im Kontakt mit Ol ist der ganze Ventilstoi3el
durch Brdnierung veredelt.
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